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仙游气象
台 7 月 16 日
16时发布：今
日 晴 ，气 温
27℃- 36℃；
明日晴，气温
27℃-36℃。
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今报讯（湄洲日报全媒体记者 黄
凌燕）盛夏，记者走进地处仙游经济开
发区的福建益明纺织有限公司，只见染
色车间被分为8个区域，每个区域显眼
处均悬挂一块电子屏，上面显示着分
区、染缸号、染缸容量、染缸订单数量、
订单总用时、排机时间、在缸时间等信
息。这便是ERP智能排缸屏投系统。

排缸，就是安排各个缸的染色次
序。在B区备料区，车间工人沈新洪看
到电子屏上红灯闪烁，急忙把一捆捆纱
线装缸。他说，下一步是染色，这批货
安排在18号缸，要染4缸。

“亮红灯的订单就是急单，要优先
安排染色。”车间小组长刘世海指着大
屏介绍，显示蓝色的订单，代表已经
在染色；显示白色的订单，说明原材
料还没进入染缸；显示紫色，表示订
单已完成，进入空缸状态，可重新排
缸。

然而，此前，该公司生产调度面
临着难点。纺织染整行业特点是小批
量、多批次、交期急。客户下单后，
由生产计划部排缸，一天多次编排，
过去是手写卡片上，形成生产流程
卡，统一悬挂在墙壁看板，由各区域
小组长领取，下发给车间工人落实。
生产轮次无法动态更新，染色进度无
法及时跟进。若客户要求加急，生产
指令也未能及时传达及落实。

针对调度指令不能快速精准下达
到车间的问题，该公司聘请 3名数字
化程序员，攻克技术难关。受火车站
利用大屏更新播放车次信息这一做法
的启发，数字化程序员耗时 1年研发
了ERP智能排缸屏投系统，把生产调
度的排缸指令由过去的纸质版变为电
子屏，通过“智能一张表”上墙，滚
动显示订单、实时进度，闪烁提醒急
单，大大提升了生产效率。据悉，该
系统在全国业内属首创。

如今，工人不用随身携带纸质生产
流程卡，不出车间，抬头就能看到相关
生产任务，及时接收最新指令。

那么，指令是如何传输到电子屏
上？数字化程序员庄晓东带着记者来
到生产计划部。5名调度员在其间忙
碌着，把一张张业务员送来的客户订单
扫码录入电脑。

“以前都是手工输入，每天录到手
软。现在仿照火车站检票方式，改为扫
码自动上传，省时省力，又避免出错。”
让调度员感触颇深的还有，之前，订单
顺序无法调整，现在，系统运用动车旅
客自主选座、调整座位、更换车次的原
理，调整订单顺序。通过软件，还可以
做到合并订单。对于有特殊要求的订
单，系统可给予明显标识。每当客户要
求加急时，模拟火车站检票即将结束时
的重复播报方式，进行加急订单提示。

针对当日一个急单，一名调度员现
场演示，在选择栏里点击“加急”，此时
染色车间电子屏上的这个订单亮起红
灯。

途经 2楼一面墙壁时，公司员工
说，自从纸质转为电子屏后，原本挂满
生产流程卡的这面墙就空了。

取而代之的“智能一张表”上墙后，
生产管理有序、有据、可视、精准，染色
进度提升17%。据统计，同样的场地和
人员配置，能效从每天 600缸提高到
700缸。

图为染色车间显眼处悬挂电子屏，
工人根据屏上指令完成生产任务。
湄洲日报全媒体记者 杨怡玲 摄

◎链接
福建益明纺织有限公司主要生产

涤纶丝、涤纶线、鞋带等纺织产品，销往
国内及南亚、欧美市场，是中国大型专
业纱线供应商和3D飞织鞋面专用材料
供应商。公司生产计划部经理李建伟
介绍，作为国内纺织纱线染织领域的龙
头企业，公司积极推动智能化制造、数
字化管理，建设智慧车间。

通过新系统的应用，从计划端到执
行端，有了数据聚合、实时把控、协同配
合、精准分析与智能决策等技术支撑，
实现数据驱动下的精益化制造，为发展
新质生产力增添动力。

福建益明纺织有限公司针对染织调度遇到的难点，在业内
率先研发智能排缸屏投系统——

从“一面墙”到“一张表”


